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Polysulfure de phénylene

PPS

Présentation du polymere

[1.2]

Le polysulfure de phénylene (PPS) est un thermoplastique semi-cristallin. |l est préparé par réaction du 1,4-dichlorobenzéne avec le sulfure de sodium. Ses

propriétés principales sont:
- Une bonne stabilité thermique

- Une bonne résistance aux produits chimiques

-Une bonne rigidité
- Une faible inflammabilité

Numéro CAS

Synthése

Formule développée n°1

.r

Caractéristiques

Propriétés physico-chimiques
[1.2,6]

Température de fusion (°C)

Température de transition vitreuse (°C)

Solubilité

26125-40-6

280-290

88

Le polysulfure de phénylene offre une excellente résistance chimique particulierement aux solvants. Seuls les acides forts, les agents trés oxydants, les amines et les

hydrocarbures chlorés peuvent I'attaquer a chaud.

Stabilité

= Composés organiques

Additifs

‘ Classe de I'additif Nom de I'additif

Charges Fibresdeverre
Charges Oxydes métalliques
Charges Graphites
Colorants Pigments minéraux
Colorants Dioxyde de titane
Charges Talc

Mise en oeuvre

Utilisation des polymeres
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Il sert a réaliser des piéces présentant de bonnes propriétés d'anticorrosion dans des domaines comme I'électronique, I'automobile notamment. Mélangé avec du
polytétrafluoroéthyléne (PTFE), il permet de fabriquer des revétements anti-adhérents notamment pour les ustensiles du cuisine.

Procédés mis en oeuvre

Gamme de
Procédé température Informations complémentaires
(°C)
Injection- 340-370
moulage
Compression 340-400 Un mélange intime de poudre de PPS avec les charges et les pigments appropriés est réalisé au préalable, puis une cuisson du
moulage mélange a haute température (265-370°C) est opérée.
La masse obtenue est ensuite émiettée en petits grains pour le moulage proprement dit a 340-400°C.
Un refroidissement lent et controlé est indispensable pour la bonne qualité des pieces moulées.
Revétements 370 La surface métallique doit étre préalablement dégraissée avec de l'acétone. Le revétement de PPS peut étre appliqué par différentes
techniques:
- Projection de préparations liquides. Le PPS est mélangé aux charges et pigments et dans certains cas a du PTFE et mis en
suspension dans un liquide : eau ou solvants organiques (toluéne, éthyléneglycol, propyleneglycol). Cette préparation est ensuite
projetée au pistolet sur la surface a revétir puis cuite dans un four a 370°C pendant 45 minutes.
- Projection de poudres séches par pulvérisation de PPS au pistolet sur la surface métallique a revétir préchauffée a 370°C
- Projection de poudres séches par pistolettage électrostatique sur la surface métallique a revétir préchauffée ou non.
- Revétement par bain fluidisé. La piéce métallique est chauffée jusqu'a 370°C puis est plongée dans le bain fluidisé de PPS pendant
quelques secondes. Apres la cuisson au four, l'opération peut étre répétée plusieurs fois si nécessaire.
Stratification 370 Les tissus de verre sont enduits a I'aide d'un mélange composé de 1/3 de PPS, 1/3 d'eau et 1/3 d'alcool isopropylique puis cuits au
four a 370°C pendant 30 minutes. Les feuilles sont ensuite placées dans un moule a 370°C pendant plusieurs heures et comprimées.
Risques chimiques

Risques spécifiques liés au polymére

[3-5]

Le polysulfure de phényléne ne présente pas de risque toxicologique particulier a température ambiante. S'il est manipulé sous forme pulvérulente, l'inhalation de
poussiéres peut entrainer une surcharge pulmonaire.

Le procédé de revétement de pieces métalliques a partir de polysulfure de phényléne en suspension dans les liquides organiques entraine des risques d'exposition aux
solvants : A la fois lors de 'application du mélange et également lors du dégraissage des pieces métalliques avec des solvants de type acétone. Le risque d'incendie/explosion
est également a prendre en compte lors de |'utilisation de solvants inflammables comme I'acétone.

Produits de dégradation décrits dans la bibliographie
Le polysulfure de phényléne ne subit qu'une faible perte de poids jusqu'a 400°C. Au-dela, il se décompose en libérant principalement des produits sulfurés, notamment le
dioxyde de soufre ( FT 41 1) et éventuellement le sulfure d'hydrogéne ( FT 32 2), le monoxyde de carbone ( FT 473) etle dioxyde de carbone ( FT 238 4).

" https://www.inrs.fr/publications/bdd/fichetox/fiche.htmI?refINRS=FICHETOX 41
2 https://www.inrs.fr/publications/bdd/fichetox/fiche.htmI?refINRS=FICHETOX_ 32
3 https://www.inrs.fr/publications/bdd/fichetox/fiche.htmI?refINRS=FICHETOX 47
4https://www.inrs.fr/publications/bdd/fichetox/fiche.htmI?refINRS=FICHETOX 238

Risques en cas d'incendie / explosion

Descripitf:
Le polysulfure de phényléne estininflammable.

Risques asssociés aux additifs

Fibresde verre:
Danger d'irritation de la peau et des voies respiratoires, notamment au moment de leur incorporation dans les résines.

Oxydes métalliques:
Graphites:

Pigments minéraux:
Les pigments minéraux ont en général la méme toxicité que le métal qu'ils contiennent.
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Dioxyde de titane:
Le dioxyde de titane est classé comme cancérogene possible pour I'homme (groupe 2B) par le CIRC.

FT-291
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